Tiuzzomanc Szakkor — 2. allomas

Téma: Egyszeri, kor alaka medal készitése - iiveggyongy raolvasztasaval

A készités menete :

1.
2.

10.

11.

12.

Tervezés, elképzelés gondolatban vagy papiron megrajzolva.

Az 5x5 cm-es négyzet alaku vorosréz lemezdarab lemezre mérése,
jelolése vonalzoval, alkoholos filccel, majd kivagasa kézi lemezvagd
olloval.

A levagott lemez kilagyitasa, kitlizelése: hon tartds 850C fokon 0,5-1
percig, majd azonnali vizbe merités. Ez azért sziikséges, hogy a 0,8 mm
vastag lemezt konnyebben vagjuk.

Lagyitas utan a réz feliiletén 1évo oxid (reve) letisztitasa kémiai tton: ecet
¢s s keverékébol készitett folyadékba martjuk, pacoljuk max.1 percig,
majd vizzel alaposan leoblitjiik.
Ecetes-sos pacoldat elkészitése: zarhatdo milanyag edényben 1liter 10-
15%-o0s ételecethez 0,5kg konyhasot elkeveriink. Kisebb mennyiségben
aranyosan: kb. 1dl ecethez néhany evékanal sot tegylink.

Az 5 cm atmérdji kor alaka lapka elérajzolasa kartonsablon vagy
pontozd, fémhegyil korzd, alkoholos filc és karctii segitségével.

Kisebb lemezvago olloval a forma korbevagasa pontosan a vonal mentén.
Ha sziikséges fatOkeén, gumikalapaccsal, esetleg 100g-os altalanos
kalapaccsal a lapka kiegyengetése egyenesre.

Ha sziikséges nagyold = durva laposreszeldvel az éles szélek és a sorja
lereszelése. Ehhez a miivelethez be lehet fogni a munkadarabot kis satuba.
A lemez el6készitése furdshoz: a furat leendd helyének bejelolése
alkoholos filccel, és pontozoval valod beiitése.

Furat elkészitése: az asztali-oszlopos furdgépbe kb. {itkozésig beillesztjiik
a megfeleld vastagsagu furoszarat, a tokmanypofakat jol razarjuk,
kombinalt fogdval tartjuk sikban a lapkat a fa alatéten és lasst
mozdulattal elvégezziik a furast. A furat koriil keletkezett sorjat egy
nagyobb furoszar €les veégével leszed;iik.

Csiszolas: 180-360 finomsagu csiszolovaszonnal felcsiszoljuk,
feldurvitjuk a lapka mindkét oldalat, ezzel letisztitva r6la minden
szennyezddést. Fontos! Ezek utan kézzel mar nem szabad megfogni, csak
ronggyal, papirral vagy csipesszel.

A hats6 alapozo, vagy a hatuljara kivalasztott iszapzomanc felkeverése.



13. A medal hatuljanak alapozésa ecsettel tunkolgatva, pamacsolgatva. A
konnyebb mozgatas érdekében tehetjiik a lapkat egy kartondarabra, vagy
¢getdvas alatétre, racsra.

14. Szaritas a kemence tetején. Akkor szaraz a festék, ha kivilagosodik.

15. Az elsO alapozo, vagy mas néven az elejére kivalasztott iszapzomanc
felkeverése.

16. A medal elejének alapozasa ecsettel tunkolgatva, pamacsolgatva.
Vigyazzunk, hogy a megszaradt hatsé alapozot le ne toroljiik!!!

17. Szaritas a kemence tetején.

18. Egetés 830-850C fok kozotti hémérsékleten a lemez méretétél és a
felhordott iszapzomanc réteg szinétdl, vastagsagatol is fiiggden 1-3
percig.

19. Hlés a kemence melletti samottos lapon.

20. A terviinknek megfelel6 szin kivalasztdsa, az iszapzomanc felkeverése.

21. Az iiveggyongyok elokészitése, kivalogatasa. Esetleg probaégetés a
gyongyokbol.

22. A lapka elejének 2. rétegben valo lekenése és a festékbe a gyongyok
mintara illesztése.

23. Szaritas a kemence tetején.

24. Specialis égetdtiiskén a medal kiegetése kb. 2,5 percig.

25. Hiilés a kemence melletti samottos lapon.

26. A lemez megégett sz€élének letisztitasa csiszolo kdvel és ecetes paccal.

27. BOrszij, selyemszalag belefiizése.

Kész!
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